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I vantaggi della sistematica hyflex 
nella preparazione 

chemiomeccanica dell’endodonto
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l’endodonzia e’ detersione 
di spazi anatomici 

complessi.











Endodontics

Minimally

Invasive



Strumentazione

Endodontica



-Negoziazione ( Scouting, 
Glide path, Preflaring)


- Sagomatura 
( Preparazione 
troncoconica del canale)


- Rifinitura ( Determinazione 
diametro apicale e 
Preparazione finale)

FASI DELLA 
STRUMENTAZIONE CANALARE



P r e s e r v a r e l a 
massima quantità 
di tessuto dentale 
durante la terapia 
endodontica
“ E v i t a r e ” l a 
f r a t t u r a d e g l i 
strumenti rotanti









TRANSIZIONE AUSTENITE-MARTENSITE

 INDOTTA DA STRESS (SIM)


TEMPERATURA AMBIENTE >AF

-  La lega può subire ampie deformazioni reversibili in 
campo elastico, sotto carico costante, per un 
cambiamento della struttura cristallina ( 8%)


- La temperatura alla quale avviene la transizione è 
maggiore della Af ( lega completamente in fase 
autentica)


- Il Carico determina una transizione da Austenite a 
martenite indotta da stress ( SIM)


- Alla rimozione dello stress la martensite, instabile ad 
una temperatura ambientale superiore ad Af, ritorna 
alla fase autentica rilasciando energia con un 
movimento rapidissimo ( restoring force/spring back)

SUPERELASTICITÀ’ O PSEUDOELASTICITA’



TRANSIZIONE AUSTENITE-MARTENSITE

 INDOTTA DALLA TEMPERATURA (TIM)


TEMPERATURA AMBIENTE < AF-Quando la lega Ni-ti vine portata a bassa 
temperatura, assume una configurazione di 
tipo martensitico ( TA < AF)


-La lega in fase martensitica ha un basso limite 
di snervamento, ossia è facilmente 
deformabile


-Con il riscaldamento, la lega riarrangia la sua 
struttura cristallina, ritorna in una 
configurazione autentica riassumendo la 
forma iniziale ( es sterilizzazione)


-La temperatura alla quale la lega ricorda la 
sua forma primitiva può essere modificata 
attraverso appropriati trattamenti termici

MEMORIA DI FORMA



Less Errors Than Stainless Steel

PERFORATIONS ZIPPINGLEDGES



Meccanismi di frattura
Torsione Fatica ciclica



-Si realizza quando 
una parte dello 
strumento rotante 
( solitamente la punta) 
si blocca e la restante 
parte continua a 
ruotare alla velocità 
preimpostata per 
azione del torque del 

FRATTURA DA TORSIONE 
FRATTURA DA 
FATICA CICLICA



l’Austenite in virtù della sua maggiore 
rigidità avrà una maggiore resistenza 
allo sforzo torsionale. 


La Martensite avendo una disposizione 
atomica con atomi orientati diversamente 

rispetto all’Austenite presenta una 
maggiore resistenza alla fatica ciclica. 




MAXIMIZE EFFICENCY & AVOID BREAKAGE

Alloy

3









• PRECURVABILE

• SAGOMARE CURVATURE IMPORTANTI

• CENTRATO NEL CANALE

















• Sequenza di 4 file- 1 file per ogni funzione


• Facile da imparare- corrispondenza tra lettera e funzione


• Identificazione tramite i diversi colori


• Utilizzabile nella maggior parte dei casi

• Sequenza di partenza per ogni caso, indipendentemente dalla difficoltà


• Facilmente gestibile da tutto lo staff




























